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Praktische Aufgabe

	Berufsbezeichnung / Einsatzgebiet

Maschinen- und Anlagenführer 
/
Metall- und Kunststofftechnik
	
	Abschlussprüfung

Sommer 20          Winter 20      / 20     


	Prüfling
Name:
     
Vorname:
     
Anschrift:
     
PLZ:

     
Ort:
     
Tel-Nr.:
     


Fax-Nr.:
     
E-Mail:
     
	
	Ausbildungs-/Prüfungsbetrieb
Firma:
     

     
Anschrift:
     
PLZ:
     
Ort:
     
Tel-Nr.:
     


Fax-Nr.:
     
E-Mail:
     


	Einrichten, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine oder Anlage


Beschreibung der praktischen Aufgabe
Beschreiben Sie kurz und in verständlicher Form die praktische Aufgabe. Beschreiben Sie was an welcher/welchen Maschine(n) durchgeführt werden soll.
Es ist darauf zu achten, dass die praktische Aufgabe sich nicht auf Betriebsgeheimnisse bezieht oder der Datenschutz beeinträchtigt wird.

	Arbeitsphase Planung:

     
	Richtzeit:

0,5 h

	Arbeitsphase Durchführung:

     
	Richtzeit:

3 – 5 h

(bei zwei praktischen Aufgaben 1,5 – 3,5 h)

	Arbeitsphase Kontrolle:

     
	Richtzeit:

0,5 h


	Einverständnis des Prüfungsbetriebes zur Durchführung der praktischen Aufgabe:

Ort:
     
Datum:
     




Firmenstempel und rechtswirksame Unterschrift


	Betreuer für die praktische Aufgabe in der Firma:

Name:
     
Vorname:      
Telefon:
     

E-Mail:
     
Datum:
     






         Unterschrift



	Lfd. Nr.
	Bewertungskriterien:
Bitte tragen Sie hier zu den jeweiligen Themen die geforderten Kenntnisse und Fähigkeiten ein. Berücksichtigen Sie dabei vor allem auch individuelle betriebs-, prozess- und anlagenbedingte Einzelheiten. 
	geplanter Gewichtungsfaktor (1 -3)

	1
	Arbeitsplanung/Arbeitsvorbereitung

(Erstellen eines Arbeitsplans; Arbeitsplanung erklären/begründen; Funktionsweise der Maschine/Anlage erklären; Fertigungs-/Bereitstellungsabläufe erklären)

     
	 

	2
	Fertigungsvoraussetzungen schaffen/prüfen

(Bereitstellung von Material, Werkzeugen, Zubehör, Unterlagen; technische Dokumentation der Maschine/Anlage)
     
	 

	3
	Sicherheitsprüfung und Beachtung von Schutzvorschriften

(Sicherheitseinrichtungen kontrollieren, Transport- und Hebezeuge; Schutz​bestimmungen, Betriebsanweisungen, UW beachten; Ordnung und Sauberkeit)

     
	 

	4
	Einrichten

(Systematische Vorgehensweise gemäß Arbeitsauftrag; Einstellungen vornehmen/ prüfen; ggf. Demontage-/Montagearbeiten; sicherer und fachgerechter Umgang mit Werkzeugen und Hilfsmitteln)
     
	 

	5
	Probelauf nach dem Einrichten

(Prüfen des Prozessablaufs gemäß Vorgaben; Kontrolle der Maschinen-/Anlagenfunktionen auf Betriebsbereitschaft: Einhaltung von Sicherheitsvorschriften)
     
	 

	6
	Maschine/Anlage in Betrieb nehmen und bedienen

(Prozessablauf sichern und überwachen, ggf. optimieren; fachgerechter Umgang mit Ausgangs- und Fertigkomponenten bzw. Maschinen-/Anlagenteilen, Maschine/Anlage übergeben; Einhaltung der Sicherheitsvorschriften)
     
	 

	7
	Kontrolle/Prüfung und Freigabe des gefertigten Produkts

(Mustervergleich; Sichtprüfung; Prüfmittel fachgerecht anwenden; Prüfergebnisse unter Berücksichtigung des Qualitätsstandards feststellen, beurteilen ggf. eingreifen)
     
	 

	8
	Datenerfassung und Dokumentation

(Qualitätsregelkarte; statistische Qualitätskontrolle; Betriebsdatenerfassung)

     
	 

	9
	Produktionsüberwachung und Behebung von Störungen

(Überwachungssysteme kennen und anwenden; Strategien zur Behebung/ Vermeidung von Störungen darlegen, erklären bzw. anwenden; Ansprechpartner)
     
	 

	10
	Umwelt- und Gesundheitsschutz

(Entsorgungssysteme kennen, erklären und anwenden; ressourcenschonender Umgang mit Arbeits-, Hilfsmitteln und Energie; Beachtung der Vorschriften zum Gesundheitsschutz)

     
	 


Hinweise, Erläuterungen und Anregungen zu den einzelnen Kriterien

1
Arbeitsplanung/Arbeitsvorbereitung

· Arbeitsabläufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen, erstellen und erläutern

· Arbeitsabläufe mit vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen

· Richtige Funktionsweise der Maschine oder Anlage erklären, Fragen hierzu beantworten

· Fertigungsablauf erklären, Fragen hierzu beantworten

· Bereitstellungsabläufe erklären, Fragen hierzu beantworten

2
Fertigungsvoraussetzungen schaffen/prüfen oder Instandhaltungsvoraussetzungen schaffen/prüfen

· Materialfluss im eigenen Arbeitsbereich überwachen und sicherstellen

· Bereitstellung aller benötigten Bauteile, Betriebs- und Hilfsstoffe

· Bereitstellung aller notwendigen Ausgangskomponenten

· Fachgerechter Umgang mit den Materialien

· Technische Unterlagen der Maschine oder Anlage kennen/erklären, Fragen hierzu beantworten

3
Sicherheitsprüfung und Beachtung von Schutzvorschriften

· Gefährdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und Maßnahmen zu deren Vermeidung ergreifen

· Schutzvorrichtungen und persönliche Schutzausrüstungen zeigen und erklären sowie ggf. Funktionsprüfung vornehmen

· Sicherheitselemente an der Maschine oder Anlage zeigen, nennen und erklären sowie ggf. Funktionsprüfung vornehmen

· Berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhütungsvorschriften anwenden/nennen

· Verhaltensweisen bei Unfällen beschreiben sowie erste Maßnahmen einleiten

· Vorschriften des Brandschutzes anwenden/kennen

· Sicherheitsgerechtes Verhalten während der Arbeitsprobe (Ordnung am Arbeitsplatz)

· Vorschriften für Gefahrstoffe beachten

4
Einrichten oder Umrüsten oder vorbeugendes Instandhalten

· Auftragsdokumentation lesen und umsetzen

· Einstellungen prüfen/vornehmen

· Prozessdaten prüfen, vergleichen und einstellen

· Verschleißteile austauschen oder deren Austausch veranlassen

· Demontage-/Montagearbeiten durchführen

· Fachgerechter Umgang mit Werkzeugen und Hilfsmitteln

· Funktion von Maschinenteilen prüfen (Materialzufuhr/-abfuhr)

5
Probelauf nach dem Einrichten oder dem Umrüsten oder dem vorbeugenden Instandhalten

· Prüfen des Prozessablaufs gemäß Vorgaben

· Kontrolle aller relevanten Maschinen-/Anlagenfunktionen auf Betriebsbereitschaft

6
Maschine/Anlage in Betrieb nehmen und bedienen oder Maschine/Anlage in Betrieb nehmen

· Optimierung/Anpassung des Prozessablaufs

· Produktionsablauf sichern und überwachen

· Kontrolle der Betriebsdaten

· Fachgerechter Umgang mit der Maschine oder Anlage im Fertigungsprozess

· Fachgerechter Umgang mit Ausgangs- und Fertigkomponenten im Fertigungsprozess

· Störungen im Materialfluss feststellen und beseitigen, Materialfluss optimieren

· Arbeitsabläufe mit vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen

· Produktkennzeichnung

· Einhaltung der Sicherheitsvorschriften

· Maschine oder Anlage übergeben, dabei über Produktionsstand sowie Veränderungen im Produktions​ablauf informieren, Übergabedokumentation

7
Kontrolle/Prüfung und Freigabe des gefertigten Produkts oder Kontrolle/Prüfung und Freigabe des gefertigten Produkts im Zuge der Inbetriebnahme

· Überprüfung des Produkts mittels geeigneter Kontrollmethoden

· Beurteilung des Produkts unter Berücksichtigung der erforderlichen Qualitätsstandards

· Mustervergleich

· Sichtprüfung

· Umgang mit Prüfmitteln

· Prüfergebnisse feststellen, beurteilen, ggf. eingreifen

8
Datenerfassung und Dokumentation

· Qualitätsregelkarte

· Statistische Qualitätskontrolle

· Instandhaltungsprotokoll nach vorbeugender Instandhaltungsmaßnahme

· Betriebsdatenerfassung aktivieren

· Übergabe des Produkts praktizieren/erklären/dokumentieren

· Prüfergebnisse dokumentieren

9
Produktionsüberwachung und Behebung von Störungen oder Behebung von Störungen im Zuge der Inbetriebnahme

· Überwachungssysteme kennen, anwenden und erklären

· Störungen und Abweichungen sowie deren Ursachen feststellen (ggf. Ansprechpartner nennen)

· Strategien zur Behebung/Vermeidung von Störungen darlegen/erklären/anwenden (ggf. Ansprechpartner nennen)

· Maßnahmen zur vorbeugenden Instandhaltung aufzeigen

10
Umwelt- und Gesundheitsschutz

· Entsorgungssysteme kennen, erklären und anwenden

· Ressourcenschonender Umgang mit Arbeits-, Hilfsmitteln und Energie

· Vorschriften für den Gesundheitsschutz beachten (z. B. UW, Gefahrstoffverordnung)
















